: Peu ou pas d'effets

: Effets minuers a modérés

: Effets modérés a majeurs

: Non résistant

ide : Information non disponible
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ACETALDEHYDE B D| D D| A|D| A B| A| A| A]|B/20| B C C D
ACETAMIDE A|D|A|A|A[A|A A|lA |A B/50 A/20 | A/20| A/60
ACETATE D'ALUMINIUM A D B C A D | A A D B B
ACETATE D'AMYLE B D D D B D| A| B B A B C C/20 A/50
ACETATE D'ETHYLE C D D D B D| A B B A B| B/50 A B/20 D
ACETATE D'ISOPROPYLE B| A| D D B Dl A C B B/2D A
ACETATE DE BUTYLE B C D D B Dl A B A C B A A D A/D | A/20
ACETATE DE CELLOSOLVE C D D C Al Al A A A/50
ACETATE DE CUIVRE A| D B Bl A A| Al D D C A
ACETATE DE METHYLE B D B D| A D| A A Al A] A50 A C A/20 | B/20
ACETATE DE NICKEL A B Bl Al A| A D
ACETATE DE PLOMB A D B B A D| A D B B/2(Q A A
ACETATE DE POLYVINYL EN EMULSION A B A A B A | B/20 A
ACETATE DE POTASSIUM A| D B Bl A Bl A DIl A B A A A
ACETATE DE PROPYLE B D D D C Dl A A C A/20
ACETATE DE SODIUM A| D B B| A| D| A B A B/24 A A A
ACETATE DE ZINC A D C C| A C A A
ACETATE SOLV. B D D D| C B A A B/20
ACETOACETATE D'ETHYLE C C D D B Dl A Al A A A/20
ACETONE B D D D| A D| A B A A | A]B/S0| A B B D
ACETOPHENONE B D| D D| A| D| A Bl A B A A/2( AR
ACETYLENE C B A|lA| A|A|A]A A A B/20 D
ACIDE ACETIQUE B C C C| A| C| Al A B Dl Al A D C B/20 A&RO| A
ACIDE ACETIQUE GLACIAL B C D D B D| A B B D| A| A D D | A/30 | A/20| A/50
ACIDE ACRYLIQUE A Al A A
ACIDE ADIPIQUE B D B A B B B B B
ACIDE ARSENIQUE A C Al Al A| A| A D A C D A A A
ACIDE BENZENE SULFONIQUE Al D| A| C Cl A A D D B D| C A/20
ACIDE BENZOIQUE A D D D B Al A B Al A D B B A
ACIDE BORIQUE Al Al Al A|A|A|A|A B D| A| A B C A A
ACIDE BROMHYDRIQUE B D D D| A| A| A D D Dl A D D B A
ACIDE BUTYRIQUE A D D C D| A B A| Al B/20 C A A
ACIDE CARBOLIQUE (PHENOL) Al C C Dl C| Al A| D B Dl Al A C| B C A/20
ACIDE CARBONIQUE Al Al A B Al A| A A D B A | B/20| C A A
ACIDE CHLORACETIQUE D| D| D D B D| A D| D C| A D D| BR A
ACIDE CHLORIDRIQUE 20% A B D C Al Al A B D D DI A D D A A A
ACIDE CHLORIDRIQUE 37% chaud d d O O [ A A 1)) I D DD D D D A/40| A
ACIDE CHLORIDRIQUE 37% froid B C D C Bl A Al D D D D A D D A A A
ACIDE CHLOROSULFONIQUE A D D D D Dl A D D D D B| D Dl D D D
ACIDE CHROMIQUE 5% Al D| D D| Al Al A C D| Al A D D B/20| C A/50
ACIDE CHROMIQUE 50% A D D D C Al A C D B Al D D cr C A/50
ACIDE CITRIQUE A|lA|A|A|A|A]|A|A C D A | A|B/20| C A A A
ACIDE CYANIDRIQUE B C B C Bl Al Al C|] A Al A D A A A
ACIDE FLUOBORIQUE A A B Al Al A D D B A D A A
ACIDE FLUORIDRIQUE 20% C C D Al Al D D D D B D D A A4O| A
ACIDE FLUORIDRIQUE 50% D D C D| Al A| A D D D B D Dl B/20 | A/40| A
ACIDE FLUORIDRIQUE 75% D D Dl C| Al Al D D D D D D C/20 | A/l20| A
ACIDE FLUORIDRIQUE CONC. Chaud D D D 0 H A i [ D D D D A
ACIDE FLUORIDRIQUE CONC. Froid D D B D A A D D D D D D D A
ACIDE FLUOSILICIQUE Al B|] A| A B Al B D D B D A A
ACIDE FLUOSILICIQUE 20% B B B B B Al A D D D D A A
ACIDE FORMIQUE Al D D D B B| A| B D| D| A| A D D A A A
ACIDE FUMARIQUE A B C Al A
ACIDE GALLIQUE B D C D B Al A A D B B | B/20 A A/20
ACIDE GLYCOLIQUE A Al A A A A/20 A | A/I20
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ACIDE GRAS B B C D| A| A B D| A| A] B/20| B B/20 A
ACIDE HYDROXYACETIQUE 70% A Al A Al A D C
ACIDE LACTIQUE A C B B Al A B C A C A A A A/20
ACIDE LINOLEIQUE B D B D| A| A Al D| A A/20 A
ACIDE MALEIQUE A D D C Al A B A B/20| A A A
ACIDE MALIQUE A C B D| A| A B D| A C/20 B A
ACIDE METHACRYLIQUE A A
ACIDE METHYLACRYLIQUE A B B B A A
ACIDE NAPHTOL SULFONIQUE A C C Bl Al A
ACIDE NAPTHENIQUE B B D| Al A B B Al A A
ACIDE NITRIQUE JUSQU'A 10% EN SOLUTION A g D 0O B A A B D|D|A|A C C B/20 | A/40 A
ACIDE NITRIQUE JUSQU'A 30% EN SOLUTION A d 0O O B A A B D D Al A C C C B/20| A/50
ACIDE NITRIQUE JUSQU'A 65% EN SOLUTION d d O O [ AA | D C D| A| A D C D D | A/50
ACIDE NITRIQUE CONCENTRE C D D Dl D Dl Al D C b A B D| D D D D
ACIDE OLEIQUE B B D B B B Al A B C A B/50 A B Al40| A
ACIDE OXALIQUE (froid) A B B| A| A| A C D| A B | B/50 A/20 A | A/50
ACIDE PALMITIQUE B A B A B Al A ]| A C C A C A C A
ACIDE PERACETIQUE (Acide Acétique + H202) B A D A A A
ACIDE PERCHLORIQUE C Dl A| D Bl Al A D D D D C A A| A/50
ACIDE PHOSPHORIQUE 20% A B B q A A A O O H A D D A/50 A A
ACIDE PHOSPHORIQUE 20 a 40% A B D D B N A D A N D D | A/50 A A
ACIDE PHOSPHORIQUE 40 a 100% C C D D B A A D D BA C D | A/50 | A/40| A
ACIDE PICRIQUE B B B B Bl Al A D| D D D C D| B/20 RO
ACIDE PYROGALLIQUE A A A B
ACIDE STEARIQUE B A B C B Al A C B Al A] A/5(Q B/20 A
ACIDE SULFAMIQUE A A A
ACIDE SULFONITRIQUE (Mél. 50%H2S04+50%HN03) A D D A2
ACIDE SULFUREUX Al D B C B| A| A| B D| D B B D D A A A
ACIDE SULFURIQUE (20% OLEUM) D D D D D B A Di D D D D
ACIDE SULFURIQUE => 10% Al D| D Dl Al Al Al Al D D| C| A C D| A/50 A A
ACIDE SULFURIQUE 10% - 75% Al D D D (g A A B D D O H D D | A/50 A | A/I65
ACIDE SULFURIQUE CONCENTRE => 98% B O O O (8 A A N DD B D D D D A/50
ACIDE TANNIQUE A|lA|B|A|C|A|A|A]C A C A A A
ACIDE TARTRIQUE Al A B A B Al A C C A B | B/20| A A A
ACIDE TRICHLOROACETIQUE B D B C B B| A D D D B D Dl B/20 A/20
ACRYLATE D'ETHYLE C D D D B D| A Al A| A A D C
ACRYLATE DE BUTYLE C D D D Dl A A A D A/20
ACRYLATE DE METHYLE B B D B D| A A
ACRYLONITRILE B D D D D| A B A B | B/20 B B/20
AHNYDRIQUE CARBONIQUE Al Al B| A| A B| A| AJ]A|D| A B/20 A A
ALCOOL AMYLE A C B B A B Al A B A | A A A B A
ALCOOL AMYLIQUE B D B B A B Al A B A | A | B/20 B A
ALCOOL BENZYLIQUE A B D| C| A| A B Al A D Al A20 A
ALCOOL BUTYLIQUE A DIA[A|A|AI|A B Al A A A B A
ALCOOL DE BETTERAVE Al D| A| A| A| A| A Al B| A A
ALCOOL DENATURE B D B Al A B A Al A| A A A A
ALCOOL DIACETONE C B D D B D| A A Al A A A| B/20 A/20
ALCOOL ETHYLIQUE C Dl A|A|A|A|A|A B|A|A|A B A A A A
ALCOOL HEXYLIQUE B D B A B Al A A Al A A A | A/20 A
ALCOOL ISOBUTYLIQUE A|D|A|C| A| A| A B Al A] B/20| A A
ALCOOL ISOPROPYLIQUE B D B C B Al Al A B C Al Al B/20 A A A/65
ALCOOL METHYLIQUE B D|A|A]|B D|A]|A B|A|A ]| A|B20| A | A50 A
ALCOOL OCTYLIQUE B D B B Al Al A A Al A A A
ALCOOL PROPYLIQUE A D| Al A B Al A A Al A B A A A50
ALCOOL TERT BUTYLIQUE B Dl A| A| A B| A A B
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ALKAZENE D B D D| D| A| A
ALUMINATE DE SODIUM A Al A Al A C A A20| A A A
ALUN-NH3-Cr-K A A|lA|A DA A
AMIDON A|lA|JA|A|A A A A|[C|A A20| A
AMINES A D B D D A A D A
AMMONIAC ANHYDRE A |D|A B |A|D|A B D|A | A|B20| A | Al20 D
AMMONIAC GAZ (CHAUD) A B C C D| A A
AMMONIAC GAZ (FROID) A A | A D|A]|A A B A B/20
AMMONIAC LIQUIDES A|[B|A B|A|D/|A D|A|A | B]|]B/l20| A | A/I20 A
AMMONIC NITRATE A D C A C A D A A
ANHYDRIDE ACETIC A| D B D B D A| D B Al A D D C B20
ANHYDRIDE MALEIQUE A D D C Al A A A
ANILINE B D D D| A| D C Al B C B B C/2
ANTI-ROUILLE B C| A A A A
ANTIGEL A C A A Al Al A D D A
AQUA REGIA (80% HCI,20% HNO3) Dl D D D C (@ A O DD D D B A/20
ASPHALTE B B B B D Al A D C A A A
AZOTE A|lA|JA|A|A A A A|lA A |A A A A
BABEURRE A Al A A A A B/20| A
BAINS DE CHROMAGE B D D D D| A| A D D D D| A D B A
BENZALDEHYDE B D| D D B D| A B A C D A/2(
BENZENE C D D D D Al A B B A B A A C C A/20
BENZOATE D'ETHYLE C D D D B| A| A Al Al A A
BENZOATE DE BENZYLE C D D B Al A A B B
BENZOATE DE BUTYLE C D B Al A B B B A
BENZOL B D| D D| D D A| A B| A| A D D AI20}
BEURRE B A B A|lA|A]|A A D A A
BICARBONATE DE POTASSIUM A Al A Al A C B MA0| A A A
BICARBONATE DE SODIUM A Al A| Al A| A A C A B A A A A
BIERE A|ID|IA|A|JA|A|A|A|A |D|A B/20 | A A A | A/80
BIFLUORURE D'AMMONIUM A Al A Al A D Al B A | A20 A
BIOXIDE DE CHLORE D D D C Al A D D D D A A
BISULFATE DE SODIUM A Al Al A| A| A C A| Bl A20 A A A A
BISULFITE DE SODIUM A Al A| Al A| A A D| A| A C A A A A
BISULFURE DE CALCIUM D| A| A| A A C B A A A A
BORATE D'AMYLE B B A D| A| A
BORATE DE SODIUM A Al A|] A| A| A C B B A/2Q A | A/140 A
BORAX (BORATE DE SODIUM) Al A| D Bl A| A| A| A]J] C| Al A| A A A A A A
BORDEAUX MIXTURE A DIA|A|A|A]|A D C A
BROME C D D D C| A| A D Dl A D D D | A/6H
BROME (ANHYDRE) C D D C Al A D D D D D D AB
BROMOBENZENE D D D D B A D B B D
BROMURE D'ARGENT A D B A A
BROMURE DE METHYLE D D B Al Al A D C A D D| A
BROMURE DE POTASSIUM A Al Al Al Al A C Al Al A20 A A A A
BUTADIENE C D B A C Al A A A A A
BUTANE C|A|B|A|C|A|A|A]A A B/20| A | A/20 | A/20| A/90
BUTANONE voir MEK B D D D| A| D| A| B] A A A/20| A C D
BUTYLAMINE A D D B D D| A A A B/2(
BUTYLENE D D B D| A| A A A B/20| A D A
CAFE A D|A|A A A A A A A
CARBITOL B D B B B| A| A B B B C A
CARBONATE D'AMMONIUM A A D| A B A C C A B A A A A
CARBONATE DE BARYUM A Al Al A| A B A B/20| A A A
CARBONATE DE CALCIUM A Al A|A| A|A C Al A A A A A
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Polyuréthane

Néopréne

Buna-N®

Viton®

Sani-Flex™

Aluminium

Fonte

Inox 316

Alloy-C

Nylon

Acétal
Polyéthyléne

PVDF

CARBONATE DE MAGNESIUM

CARBONATE DE POTASSIUM

w| o

CARBONATE DE SODIUM (cendres)

>

o0 Nordel® Eppm)

>

»|»|>| PTFE Téflon®

n|0|%

m

>|>|>| Polypropylene

>|>

> > (>

CASENITE D'AMMONIUM

CELLOSOLVE

CETONES

CHAUX ETEINTE

>|>|0

>U>

CHAUX VIVE

CHLORACETONE

CHLORATE DE POTASSIUM

CHLORATE DE SODIUM

CHLORE (MOUILLE)

U>>w>>>m>>>>

CHLORE (SEC)

O|o

OU>>U>>m>

CHLORE LIQUIDE ANHYDRIQUE

o|O|m

|w)

)>>>)>>

CHLORO(1) 1-NITRO ETHANE

CHLOROBENZENE

A/65

CHLOROBROMOMETHANE

CHLOROBUTADIENE

o|o|o|g|o||o|>|»|o|>||P|0

U mo|g

>\ m| >

CHLOROCARBONATE D'ETHYLE

CHLOROFORME

=]

]

o>l

>

CHLOROFORMIATE D'ETHYLE

ulo|o|9|o|o|g|o|9|O|>

CHLOROHYDRIN DU GLYCOL

O|o|o|o|o|o|o|g

A/20

CHLORONAPTHALENE (1)

CHLOROTOLUENE

Q|0

CHLORURE D'ACETYLE

CHLORURE D'ALUMINIUM 20%

CHLORURE D'AMMONIUM

>wUU

OOy, |w|w|w

CHLORURE D'AMYLE

CHLORURE D'ETHYLE

CHLORURE D'ETHYLENE

wlw|>|Z>

P
> >|>
Z17>1717|8

CHLORURE D'ISOPROPYLE

CHLORURE DE BARYUM

>

CHLORURE DE BENZYLE

CHLORURE DE CALCIUM

O|gOu>[>>]O0|w|w|w|®

> 0>

CHLORURE DE COBALT (2N)

CHLORURE DE CUIVRE

CHLORURE DE MAGNESIUM

O9|0|0g|9..lolo

CHLORURE DE METHYLE

CHLORURE DE METHYLENE

o|o|>|>|o|>|o|>||o|o

CHLORURE DE NICKEL

CHLORURE DE POTASSIUM

CHLORURE DE SODIUM

> >

> m

CHLORURE DE SOUFRE

|—|OO>>)>UU

CHLORURE DE THIONYLE

O|o|®|®|C|w

CHLORURE DE VINYL

CHLORURE DE ZINC

CHLORURE FERREUX

CHLORURE FERRIQUE

o|o|>

CHLORURE MERCURIQUE (SOLUTION DILUEE

Pl om0 >

CHLORURE STANNIQUE

w|»|»|>|>|0]|o|g[>|>|>|0]|o]|>[>|0]>|c|>|glo|o]|o” | |o|o|o|>

0%\ m

CHROMATE DE POTASSIUM

CHROMATE DE SODIUM

R S b N b P b P P bbb kP N P P B i b P P P P e P N b bbbt S P ks el B

CIDRE

Olw|»|o|9|o|o|@

>|o|o|w

COLE P.V.A.

>

>UU

A/20

> [2>>5|_|_|s|>[c|Z>>|>|c]|>|>|>
>|> S

CREME

2> 2|5 5 5|5 | 5|5 [>|0|0|g |55 |>|0|0|> > [»>|0|>|o|o|0|0|>[>|w|o|o|o|o|o|>|0|o|o|a|o]0)0] 5|0 > [0]0| | |»|»]|  Wil-Flex™

O > > |»|0|p|w|>[>|9|0|g|»|>|>|0|0|>|=|>|>|o|>|g|o>|9|”|>|o|o|o|®|o|o|o[o|o|o|o|9|° o[> |» 0| ®[>|°|0> |, |u >

>9Z>|» |5 |»|0|>|0|0|o|»|>|>|o|o|>|>|>|>|o|>|;|o|»|9|”|>|o|o|o|o

i b P P P P T N P b eIt b b P S b R e P PN B e h b BN S L P PN P e P P P b b b b B P e B S

o8}
>|®®|o|»|0|°|o|o|9|o|o|4|0|=[P|o|o|°|P|o|9|o|P|Llolo|o| P o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|g|o|P P || w|o| OO ®| @

O
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CYANURE DE BARYUM A Al C A A A
CYANURE DE CUIVRE Al A| Al A|A|A|A|A]|D|D| A]| Al]B/20 A A
CYANURE DE MERCURE A Al Al A A D A A A A
CYANURE DE POTASSIUM EN SOLUTION Al Al Al Al Al Al A Dl B | A A/20| C A A
CYANURE DE SODIUM A Al A| Al A| A D B A A/20| B A A
CYCLOHEXANE C B D| A| D| A| A| A|] A A A A D A
CYCLOHEXANOL B A B C Al A C B B B A B A/6H
CYCLOHEXANONE C D D D C D| A B B B A A D B/2
DECAHYDRONAPHTALENE (DEKLIN) C D D D| D| A| A B/50 A/80
DECANE C B D B C Al A A/20
DECOLORANTS B D| D D| Al Al A D D B
DESHERBANTS B C B A Di A A A
DETERGENTS B|A|B|A|A|A|A A A A A A
DEVELOPPEMENT PHOTO Al D| Al A Al Al A B! Al
DICHLORETHANE D D D D B Al A D D A B| B/20 A D D A
DICHROMATE DE POTASSIUM Al Al A| A| A| A| A| D] A| B| A| B D D A A
DICYCLOHEXYLAMINE B D D D D B A
DIETHYL BENZENE C D D D| D| A| A
DIETHYLAMINE B C B B D A A B/20| A C A/20
DIETHYLENE GLYCOL A DIA|A|A|A]|A A B/20| D
DIISOBUTYLENE C D C B Al A B B B A A
DIISOPROPYLBENZENE C D D Dl Al A A
DIISOPROPYLCETONE C D D Dl A D A A
DIMETHYL PHTHALATE A D D B C A B C A/D A/20
DIMETHYLANILINE B D D B C A A A A/D
DIMETHYLFORMAMIDE A D C Al A AlA]|A A C | A/50 D
DINITROTOLUENE B D D D B A
DIOCTYLPHTHALATE (D.O.P.) C C D D Bl Al A| Al A| A| A A B
DIOXANE C D D D| A D| A B Al A A B D A D
DIOXIDE DE SOUFRE A B D| A| D| Al D D| D| A B C Dl A/20 A A
DIOXOLANE C D D D| C B| A B
DIPENTENE C D D C D Al A Al A| A
DIPHENYL C D D D|D| A| A Al B B A/5(
EAU BROMEE B D B Al A D D B D D A/6H
EAU DE JAVEL diluée 4% Al D| D C Cl A A D D D g A D O B/20 A
EAU DE JAVEL 20% A D D C C Al A D D D Dl A D D D A
EAU DE MER Al A B A|lA|[A|A |A D C A/50| A A A A
EAU DEMINERALISEE, LAB GRADE 7 Al A Bl Al Al A| A B D| A A20| A A A
EAU MINERALE GAZEUSE Al A B Al Al A| A D D| A B A A A
EAU OXYGENEE (! Huile) Al C D B C| Al A| Dl A| D| Al A D A/20 A/20
EAU POTABLE Al A B Al Al A|A A B A A/l20| A A A
EAU SALEE A A B B A|lA|A|A D D C A/50| A A A
EAU VIVES (PAPETERIE) A A A Al A Al A
ENCRE A A A C D A C A
EPICHLOROHYDRINE B D| D D B D| A| D D| Al A A B B/20 D
ESSENCE (1,2,3,5A,5B,6) (¢ I B D A A A 1\ A2 A B/20 A
ESSENCE (2D,3D,4D,5D) d O A A A A Al A /B0 A
ESSENCE AVIATION (JP3, JP4, JP5) C o A D A AA | A A20| A D A
ESSENCE D'ANIS C D A A
ESSENCE D'ORANGE C D A A A A A
ESSENCE DE CANNELLE C D N\
ESSENCE DE CITRON C D A \ A D A
ESSENCE DE GIROFLE C A A B B
ESSENCE DE LAURIER C D A A
ESSENCE DE MENTHE Ci D D A A \ B/80
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Wil-Flex®™

Polyuréthane
Néopréne
Buna-N®

Nordel® Eppm)
Viton®

Sani-Flex™

Aluminium
Fonte

Inox 316
Alloy-C

Nylon

Acétal
Polypropyléne

Polyéthyléne

PVDF

ESSENCE DE PIN

lw)
lw)]

ESSENCE DE ROSE

ESSENCE DE TEREBENTHINE

ESSENCE PLOMBEE

]

ESSENCE SANS PLOMB

lellella1bN(@]
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Aobinetterie industrielle

Guide de compatibilité \ , .
P Elastomeres Metaux| Plastiques
L. . s . 2] e
MatériadX | £ | 5|2 |8 | |2 %[5 (8|0l c|w| 2|2 u
d|lwo|la|as|le | E|lF|T]E|E > & | ®© ) £ a
Li5|e|Ss|T|E|lwlz]lE|2|8|2] 2>]|¢ 5 © s
; =z |22 |a|2|”|e|g]|3 c | < < 5 =
Produits 2|9 S E16|= I
FREON TMC D B B B B| A|A|A]|D
FUEL / MAZOUT C B Bl A D| A| A A A B/20 C A
FURANE C D D D C A
FURFURAL / FURFUROL C D D D| Al Dl A A Al B B D B/50
GAS-OIL C B D| A D Al A Al Al A A A B/20 | A/20| A
GAZ DE FUMEE DISSOUS Al D| Al C Bl A A O
GAZ DE PETROLE LIQUIFIE C A B A Dl A| A A D
GAZ MOUTARDE B A Al Al A
GAZ NATUREL C Bl A|A|C| A| A Al Al A A A
GELATINE A|lA|A|A|A|A A A D |A | A |B/20 A A
GLUCOSE A|lA|JA|A|A A A A B | A B/20 A A
GLYCERINE (1500 cpo a 20°) A A A A A A A A A B Al A]lA/20| C A A A
GLYCOLS A B|A|A|A]|AI|A B B B B/20| D A A
GOUDRON / BITUME B C B D| A| A B B B B
GRAISSE B D| A D Al A A A A
GRAISSE DE SILICONE Bl Al Al Al A| A| A| A A
GRAISSES ANIMALES B B B Al Al Al A Al Al A A
HEPTANE C B B| A Al A A A A C/50 A
HEXAFLUORIDE DE SOUFRE B B Bl A A A D D D
HEXANE C B B A D A|lA|A]A A | A |B/20 C/50 | A/20] A
HEXENE-1 C|A|B|A|D|A|A
HUILE D'ANILINE B C D D B Al A C Al A B A A A A/20
HUILE D'ARACHIDE (84 cst a 20°) B B! Dl Al C A A A A A A | B/8O A
HUILE D'OLIVE (84 cst a 20°) B A B Al Al Al A Al Al A A/l20| A A A40| A
HUILE DE BALEINE B D A A A A
HUILE DE CITRON C D| Al B| A| A C A B A
HUILE DE COCO B Al Al A| A| A| A B Al A A A A A
HUILE DE COLZA (98 cst a 20°) B B D B A A A A A
HUILE DE COTON B A Dl A| A| A| A| A B Al A A A A A
HUILE DE COUPE B B B| A| D| A| A A A A20Q A B A
HUILE DE CREOSOTE B Bl Al D| Al A A A D B D
HUILE DE FOIE DE MORUE C A B Al A| Al A B A Al A
HUILE DE GINGEMBRE C Al A A A
HUILE DE GRAISSAGE (BASE PETROLE) D B B A D A A A A A | A A/l20| A B A20| A
HUILE DE LAVANDE B D|C B C B Z
HUILE DE LIN (50 cst a 20°) B B Dl A B Al A Di Al Al A A/l20| A A A
HUILE DE MAIS (72 cst a 20°) B A Dl Al Al A A B Al A A A Al40| A
HUILE DE PALME B D| A Al A A A A
HUILE DE POISSON B A Al A
HUILE DE RICIN (1000 cst a 20°) B A A A B A A B A A A A A A
HUILE DE SESAME (72 cst a 20°) B O A A A AA A
HUILE DE SILICONE C Al A| A| A| A| A Al A A/20| A A
HUILE DE SOJA (80 cst a 20°) B H O A H A A A A A B/20| A A
HUILE DE TRANSFORMATEUR D D C B D Al A Al Al A AR| A B/20
HUILE HYDRAULIQUE (BASE PETROLE) D| Al B| Al C| A| A Al A | A A20| A | Al65
HUILE HYDRAULIQUE (BASE SYNTHETIQUE) D C A A|lA|lA A A | A/65
HUILE MINERALE C|A|B|A|D|A|A A|lA|A A A B A
HUILE SOLAIRE B D| A A A A
HUILE VEGETABLE B A B A|lA|A|lA A B A A | A/50 A
HULE DE TRANSMISSION TYPE A C| Al C| Al Dl A A Al Al A A
HYDRAZINE A D B B Al A|lA D C A A/20 A/5(Q
HYDROCARBURES AROMATIQUES C D D Dl D| Al A A A A A D
HYDROGENE GAZ Al A| A| A B Al Al Al A| A A B/50 A A
HYDROGENE SULFURE (liquide chaud) A ¢ D A B A DD A D D A A
HYDROGENE SULFURE (Liquide froid) Al B B A AL Al DDJ|A C D A A
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Elastomeres Metaux| Plastiques
L. o s & g | e
Matériadix (S| 2| (8 |e €155 |a|Slo| || £ |2
|9 |5|s|le |8|lF|T|E|E > 2 | @ 5 S | 2
T|15|8|S|s|&s|lwlz]|E|8|8|2|2|2| 8| %]z
duits S 212la|g|” = £ < > | 3
Produi S S Elo|= S8
HYDROGENE SULFURE SOLUTION AQUEUSE A B q A [ A D|D]| A A A
HYDROQUINONE A D C CcC| A Al B B A A
HYDROSULFITE DE ZINC A Al A D Dl A A
HYDROXIDE D'ALUMINIUM A A A |A [A |A A (D A B/20 A A
HYDROXIDE D'AMMONIUM A D |A B A B A D C|A|A|A A A A A
HYDROXIDE DE BARYUM A|lA|A|A|A|A]|A|D D A | B|B/20| A A A
HYDROXIDE DE CALCIUM A|lA|A|A|AI|AI|A B C A | AJAS0| A A A
HYDROXIDE DE MAGNESIUM Al A B B Al Al A D D B A B/20| A A A
HYDROXIDE DE POTASSIUM Al B B B B D| A| Al D| C| A B C Al A A | A/65
HYDROXIDE DE SODIUM 20% A B B Al A C A B D B A A C A A A
HYDROXIDE DE SODIUM 50% Al B C D| Al C| A B D C Bl Al A Cc A A C
HYDROXIDE DE SODIUM 80% A B C Dl A Cl A D C| D B D| D A A C
HYPOCHLORITE DE CALCIUM A| D B B B| A| A| B C D| Al A C D A A A
HYPOCHLORITE DE SODIUM diluée Al D D C a A A 0 D D g A D D B/20 | C/20| A
HYPOCHLORITE DE SODIUM 20% A D D C| (@ A A D D D D A D D C/20 | C/20| A
IODE (EN SOLUTION DANS ALCOOL) Al D| D B D| Al A D| D| D B C A | A/20 A/65]
IODOFORME B A A B A B A
ISOOCTANE C B BlA|[C| A| A| A B/20 A
ISOPHORONE B B D D| C D| A A B| A
ISOTANE D A A A D B/20
JUS DE CANNE A SUCRE Al D A A B A A A BO
JUS DE FRUIT A A Al A B D| A A A A
JUS DE LEGUME Al Al D| A| A| Al A Al D| A A A
JUS DE RAISIN A Al A A B D A A B A
JUS DE TOMATE A Al A Al Al A A A A A A
KEROSENE C C B| A{|D| A|A|[B] A| A| A A A | B/20 A
KETCHUP A C A A A D D| A A B A
LAIT A A|lA|A|A|A A|D|A A/50| A A A A
LAIT DE CHAUX AlA|A|A A A A B C A | A JAS0| A A A
LAQUES C D D D| D D| A A|l C| A A/20] A C
LATEX BASE EAU A B| A Al A A A A/20| A A
LESSIVE A C B C B B A A A/20 A A/65
LIQUEUR DE CANNE A SUCRE Al D| Al Al Al A| A Al Bl A A
LIQUEURS DE TANNIN A C Al A C Al A] A2Q B A
MAYONNAISE A A A Al D D| A A/20| A A
MELAMINE B C D A A
MELASSE RAFFINEE A B A A Al A A A A
MELASSES A|D|A|A|A|A|A A|lA |A A20 | A A A
MERCURY A|lA|A|A|A|A A |A C A | A A/50 A A
METAPHOSPHATE DE SODIUM A Bl Al Al A| A A A AQ| B
METASILICATE DE SODIUM A Al A A B Al A
METHACRYLATE DE METHYLE B D D C Dl A A D B
METHANE C B Bl A|[D|A| A A A A/50| A B A
METHANOL (ALCOOL METHYLIQUE) A DA |A B C A B A B/20| A | A/50 A
METHYL BUTYL CETONE C D D D D D| A A A D A D
METHYLAMINE A B A A A A B C
METHYLETHYLCETONE (MEK) B D| D Dl A| D| A Bl A A AD| A C D
METHYLISOBUTYLCETONE C D D D B D| A A A/20 A | B/20 D
METHYLISOPROPYLCETONE C D D C| D A A D A C
MIEL A Al A A Al Al A A20| A A A
MONOCHLOROBENZENE C D D D D Al A Dl Al A B/20 A D A/65
MONOETHANOLAMINE A | C C B B C| A Bl Al A A D D
MONOMETHYLETHER C B Al Al A| A
MONOVINYL ACETYLENE C B A|lA|A]|A
MONOXIDE DE CARBONE Al A B| A| C| Al Al A] A A A A
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Matériali
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Matériali

Produits
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Aobinetterie industrielle

Guide de compatibilité N p :
P Elastomeres Metaux| Plastiques
) s e o o)
Matériayix, | 2| 2= [ 8l |€|%|E]alelo] c|lxl 2|2
gle|5|ele|S|P|T]lE|IE|IC|E|l || & | £]|0O
T3 8|s|le|ls|w|lE|lE|2|E|l2|l 2|8l 8|8z
duits (3 zla|lg|”|E|&]2 £|< = | 3
Produi S S Elo|= S8
SULFATE DE BARYUM Al A AlATAA D A B/20| A A A
SULFATE DE CALCIUM A DI AlA|A|A B A| B D A A
SULFATE DE CUIVRE (5% SOLUTION) Al Al Al Al Al Al Al A] D] D| A C A A
SULFATE DE MAGNESIUM A Al AlA|A|A| D] D|C| A| B] A20 A B A
SULFATE DE NICKEL AlA|A|A|A|A|A D|D| A| B]A20 A A
SULFATE DE PLOMB A Al B Al Al A B/2( A
SULFATE DE POTASSIUM Al Al Al Al Al Al A A| B| B| B] A20 A A
SULFATE DE SODIUM Al A| Al Al Al A A B| A| A| B A A A
SULFATE DE ZINC A Al AlA[A|A D| D| A C A A
SULFATE FERREUX A Al B| Al A| A D Al B D A A
SULFATE FERRIQUE A Al B| Al Al A D| D] Al A C A A
SULFURE DE BARYUM AlAlAIAIAA]A D A B/20| A A A
SULFURE DE CALCIUM Al Al BlAIA|A|A A| B| B A/50 A
SULFURE DE CARBONE Dl C| D D D A A & A B/20 B/20 AJ20]
SULFURE DE SODIUM Al Al Al A] A| A D| A| A A/20 A A
TEINTURE B C A B A A
TERT BUTYL MERCAPTAN B| D| D] D] b] Al A B
TERT BUTYLCATECHOL B| D| B| D| Bl Al A C| B A
TETRABORATE DE SODIUM A Al Al Al A A A
TETRABROMOMETHANE D D| D| D| Al A D D
TETRABUTYL TITANATE B A|B|B|A|A
TETRACHLORETHANE D D| D| Al A D A C A D
TETRACHLORETHYLENE D| B| D] D| D| A| A D| Al A A20 A D
TETRACHLORURE DE CARBONE D ¢ Db d D A A Q0 b g A A D| A | B/20 A
TETRACHLORURE DE TITANE D| D| D| C| D| Al A Dl Al B AR D A
TETRAETHYL PLOMB C D| B| D] A| A AI2Q A
TETRAHYDROFURANE B| C| bD| D| C| B| Al B A A C| C BO
TETRAHYDRONAPHTALENE C D| D| D| Al A Al Al A D
THIOSULFATE D'AMMONIUM A AlATA A D|A
THIOSULPHATE DE SODIUM ("HYPQO") Al Al A| Bl Al Al A Bl C|A B A A
TOLUENE C|C|D|C|D| Al A BL]A[AlA A20[ A D D
TOLUENE DIISOCYANATE B D A A Cl
TRIACETINE A|ID|IAJA]JA]|CI|A B
TRIARYL PHOSPHATE B| B| C| D| A| Al A
TRIBUTYL MERCAPTAN B D D|D|A]A
TRIBUTYL PHOSPHATE B| D| D| D| C| D] A A A2 A/20
TRICHLORETHANE D| D| D| D| D| A| A D A C A D D| A5
TRICHLORETHYLENE D| D| D] D| D] Al A| D] D] C| A A2Q A C D A
TRICHLOROPROPANE D Al A Al A D Al A D
TRICHLORURE D'ARSENIC B Al C| Dl Dl A Dl D D D
TRICHLORURE D'ETHYLENE D| D| D| D| D| Al A Dl Al A D A
TRICRESYLPHOSPHATE Bl CfL D D A B A A A AS5D B/20
TRIETHANOLAMINE A|D|/B|B|B|B|A|[D|B|JA]A A20| A | Al20 AI20
TRIETHYL ALUMINUM B D |D B |A
TRIETHYL BORANE B D| D Al A
TRIETHYLAMINE B B|A AlA A20] A C A/50
TRIFLUORURE DE BROME C| Dl Dl D| D D A D D B 0 D
TRIFLUORURE DE CHLORE Dl D DL D D ¢ A OO DO O A
TRINITROTOLUENE A A| D| D| C| A
TRIOCTYL PHOSPHATE B Dl Dl Al Bl A
TRIOXIDE DE SOUFRE Cl Bl C, ¢ d A A O O B
TRIOXIDE DE SOUFRE SEC G B O O ¢ A A A C A/20 D D
URINE A DA A B| B| A A20] A A A
VERNIS B|C|[D|B|D|A|] A A A C A A
VERSILUBE F44 & F50D D Cl Al Al Al A
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Elastomeres Metaux| Plastiques
9} s @ 8 o
s . c ) < |=s , c
Matéria§X | 2| S|z |8l |2 (%[5 c|Slo] clzl 2|2
33| 2 sl =ls|@|g|E|le|o| L S S a 2 a
c|s|&8lEls|8|Nl%|Els|xsl8l=>18 2 |%8|>
. = | >le|gl8|>|E|5|5|+|g2g|lg|“®|<| &£ | 2|2
Produits 218 |“ S E16|= = S |8
VINAIGRE A|B|IB|C|A|A]A D|C| A C A A A A
VINAIGRETTE A A A B| D| A A A A A
VINS ET WHISKY A|ID|IA|A|A|A|A D|D|A A20| A A A A
WHISKY ET VINS A|IDIAJAJA]A]A D|IDJ|A AI20| A A A
WHITE SPIRIT C|D|D|A|D|A|A Al BJ| A A/20| A | B/80 A
XYLENE C|D|D|D|D|A|JA|BJA[A|A]|A]A50A D D A
XYLIDENES CcC|D|D| D C|l A
ZEOLITES A C|C|A|A|A
Notes :
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